Reinraumtechnik fir Pharma und Industrie.
Gesamtlésungen. Und die Produkte dazu.
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Wir sind Spezialisten in der Reinraumtechnik
fiir die Pharma-, Elektronik- und Lebensmittel-
industrie, die Kunststofffabrikation und For-
schungslabors. Unsere Gesamtlésungen und
Produkte - ehemals Luwa - nehmen seit Jahren
eine fiihrende Stellung ein. Weltweit tdtige Un-
ternehmen verlassen sich auf unsere bewdhrte
Technik. Unsere Fachleute verfiigen iiber ein
fundiertes und breites Know-how in den ver-
schiedensten Herstellungs- und Fertigungs-
prozessen.






Reinraumtechnik fir die

Pharmaindustrie.

Wir entwickeln und realisieren Gesamtldésungen flir Reinraumtech-
nik in der Pharmaindustrie. In den Bereichen sterile und nichtsterile
Produkte sowie in der Primdr- und Sekunddrproduktion fiir flissige,
halbfeste oder feste Formen verfligen unsere Fachleute iber ein
fundiertes und breites Know-how der verschiedenen Herstellungs-
prozesse.

Wirintegrieren in unsere Projekte eigene, in der tdglichen Praxis
bewdhrte Produkte und geben so unseren Kunden die Garantie fir
ein optimales Zusammenspiel aller planerischen und technischen
Elemente.

- Das RERA-Deckensystem garantiert einen GMP- und FDA-gerechten
Filtereinbau

- Der Reinstluftverteiler Typ CG optimiert Systemlésungen und ge-
wdhrleistet turbulenzarme Verdrangungsstrémung. Bewdhrt auch
furlsolatoren.

- Requalifizierung von Reinrdumen (zertifiziert)

+ Qualifizierung und Validierung

Zu unseren Dienstleistungen gehdért eine professionelle Durch-
fihrung der einzelnen Qualifizierungsschritte. Wir dokumentieren
detailliert die einzelnen Schritte und erfassen alle relevanten Daten.
Diese Vorarbeiten erleichtern markant behdérdliche und FDA-

Abnahmen.

Unsere Leistungspalette deckt SQ, DQ, IQ und 0Q ab.



Hochsensible Reinrdume fiir die
Elektroindustrie.

Wir planen und realisieren branchen- und kundenorientierte L6-
sungen flr hochsensible Reinrdume in der Elektronikindustrie. Im
Halbleiterbereich findet eine rasante Entwicklung zu immer kleine-
ren Strukturen und leistungsfdhigeren Generationen statt. Dadurch
haben sich auch die Anforderungen an die Fertigungsprozesse und
die reine Prozessumgebung stark erhéht.

Hochsensible Reinrdume sind fir viele Bereiche Voraussetzung,

so zum Beispiel bei den DUV-Prozessen, der Kupfermetallisierung
sowie den CMP-Prozessen. Auch die Produktion von Mikroprozes-
soren bedingt immer aufwdndigere und damit kostenintensivere
Reinraumanlagen. Betragen gegenwadrtig die CD-Strukturen (Critical
Dimension) der Leistungshalbleiter 0,5 bis 0,25 Mikrometer, so ist
der ndchste Generationswechsel schon in Vorbereitung und wird

in Kiirze mit noch kleineren Strukturen von 0,18 Mikrometern und

kleiner vollzogen.

Zertifizierung

Wir fithren folgende Messungen und Unsere PrOdUkte
Analysen durch:

+ Reinraum-Deckenprofilsysteme RERA

- Temperatur- und Feuchtemessung . Fluiddichtung (PU-Gel blau 1087)

- Turbulenzgradbestimmung

- flichenbezogene Reinstluftverteilung - Filter Fan Units (FFU)
- Filterleck- und Integrationstest - Reinstluftverteiler Typ CG
- Reinraumklassenbestimmung R
« Monitoring
- Analyse luftgetragener molekularer o )
Verunreinigungen - Minienvironments
- Elektrostatische und magnetische . Environmental Chambers

Vertraglichkeit
+ Schwingungsanalyse
- Sicherheitstests

. Partikelmessungim Reinraum

Gemadss ISO 14644-1 bis -8 oder nach
ortlichen Vorschriften.



Reinstluftverteiler Typ CG fiir optimale
Luftverhdltnisse in kritischen Bereichen.

Die Vorteile auf einen Blick

- keine Mikroturbulenzen im Bereich der
Reinstluftstrémung im Vergleich zu
herkémmlichen Filterausldssen oder
Lochblechen

- gleichmadssige Luftverteilung tiber der
gesamten Flache von +/- 5%, bezogen
auf die mittlere Stromungsgeschwin-
digkeit

- qualitativ hohe Reinraumklassen, auch
bei Luftgeschwindigkeiten kleiner als

0,45 Meter pro Sekunde

- keine zusdtzlichen Stromungsstabili-
satoren notwendig

- sehr geringer Druckabfall tber den
Reinstluftverteiler Typ CG

- geringere Investitions- und Betriebs-
kosten

- optimaler Schutz der Prozessbereiche

Der Reinstluftverteiler Typ CG ist eine patentierte Erfindung und
sorgt fiir reinste laminare Luftstrome. Er ist ein grossflachiger
Luftauslass, der zweilagig mit feinem Mikrogewebe bespanntist. Bei
vorgegebener Luftgeschwindigkeit wird dadurch eine turbulenzarme
Verdrdngungsstromung Giber den gesamten Luftauslass gewdhrleis-
tet. Unmittelbar vor Lufteintritt in den Reinstluftverteiler Typ CG
sorgt ein Absolutfilter fir die Abscheidung von Bakterien, Viren und
Staubpartikeln.

Der Reinstluftverteiler Typ CG stellt eine Schliisselkomponente der
Systemlésungen fir die Reinraumtechnik dar. Zusammen mit Kunden
und Partnern erarbeiten wir Gesamtldsungskonzepte fiir die unter-
schiedlichsten Anwendungsbereiche.

Der Reinstluftverteiler Typ CG dient als Zuluftauslass in hochsen-
siblen Produktions- und Prozessbereichen, wie im Produktions- und
Kontrollbereich, bei Abfiill- und Verpackungsprozessen, an sensiblen
Arbeitspldtzen, Labors usw. Er zeichnet sich durch seine vielseitigen
Einsatzmoéglichkeiten aus und wird in folgenden Industrien einge-
setzt:

- Pharma und Chemie

Lebensmittel
- Elektronik
 Kunststoff

- Optik

« Feinmechanik
. Spitalwesen



Reinraum-Deckenprofilsysteme RERA.
Variable Losungen fiir Ihre Prozessluft.

Die Vorteile auf einen Blick

. garantierte Partikeldichtheit

- variabel

- stabil und robust

« schnell montierbar

- hochwertiges Material

- Knotensysteme mit Durchfihrung fir
Medien usw.

« Zubehor leicht integrierbar

Die RERA-Decke erlaubt es dem Kunden, seine Bedirfnisse in der
Luftfihrung optimal umzusetzen. Das individuell anpassbare De-
ckensystem kann je nach Industriezweig unterschiedliche Anforde-
rungen aufweisen. Die Variantenvielfalt erméglicht uns, zusammen
mit unseren Kunden und Partnern, Systemldsungen fiir die verschie-
densten Reinraumanwendungen zu realisieren.

Das RERA-System ldsst sich auf einfache Art mit anderen Elementen
kombinieren

Blindblech (begehbar/nicht begehbar)
flexibler Wandanschluss
Kabeldurchfihrung
Reinstluftverteiler Typ CG
Reinraumleuchten (Tear Drop)
Sprinkler

Rauchmelder

lonisationssystem

Filter Fan Units (FFUs)

Cooling Coils

Die Einsatzbereiche sind dementsprechend vielfdltig: Reinrdume mit
hochsten Anforderungen, Mikroelektronik- und Pharmaanwendun-
gen, von Minienvironments bis zu Ballroomlésungen.






Filter Fan Units (FFUs)
fir alle Reinraumbklassen.

Kontroller

Die Vorteile auf einen Blick

- flexibel einsetzbar

- erflllt strengste Reinraumstandards

- gerdusch-und schwingungsarm

- kosten- und energieoptimiert

- fir alle Spannungsversorgungen
geeignet

- niedrige Bauhdhe und geringes Ge-
wicht

- Oberflache glatt und leicht zu reinigen

- Einzel-und Gruppenansteuerung
moglich

- einfache Installation und Wartung vom
Reinraum aus

- netzwerkfdhig

- grosse Auswahl an Zubehor

Bus-System

Steuer-Computer
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Dort, wo fiir die Produktionsprozesse unserer Kunden aus den
verschiedensten Industrien reine Luft unabdingbar ist, transportiert,
filtriert und kithlt die FFU je nach Bedarf die bendtigte Raumluft,
bevor sie dem Reinraum zugefiihrt wird. Dabei werden die strengsten
Reinheitsanforderungen und Reinraumstandards erfillt.

Die Einsatzgebiete fiir die FFU sind vielseitig - entsprechend vielfdl-
tig sind auch die Branchen. Unsere Business-Development-Abteilung
erarbeitet flir unsere Kunden aus der Pharma-, Elektronik-, Medizin-,
Nahrungsmittel- und Kunststoffindustrie individuelle und massge-
schneiderte Lésungen. Die hohe Flexibilitdt unserer FFU erméglicht
die Realisierung von lokalen Reinrdumen (Minienvironments) bis zu
Grossraumkonzepten.

Die FFU kann einzeln oder vollfldchig im RERA-System eingesetzt
werden.

Sicherheit und Uberwachung

Eine gesamtheitliche Uberwachung der verschiedenen Reinraum-
bereiche wird fiir unsere Kunden immer wichtiger. Unsere FFUs sind
als Einzelgerdt wie auch als Gerdtegruppen mit integrierter Drehzahl-
regelung, Potentiometer, Transformator oder elektronischem Dreh-
zahlsteller erhdltlich. Fur die zentrale und lickenlose Uberwachung
und Steuerung von Anlagensystemen mit hohen Sicherheitsanforde-
rungen steht eine komplexe Netzwerklésung mit PC-Leitstation zur
Verfligung.



Wir messen, was Sie nicht sehen.

Luftin der geforderten Qualitdt wirkt sich positivauf das Wohlbefin-
den, die Sicherheit und die Produktivitdt aus. Vor welchen Problemen
Sie auch stehen, wir messen und analysieren lhre Luft und schaffen
die Basis flir Losungen. Wir verfligen tGber langjdhrige Erfahrungin
der Qualifizierung und Requalifizierung von Reinrdumen.

Partikelmessung: Wenn etwas in der Luft herumschwirrt.
Partikelmessung Reinrdume missen beziglich Partikelkonzentration ganz bestimmte

: Auflagen erflillen. Wir erfassen mit einem Partikelzdhler Verunreini-
- DEHS-Filterlecktest ) ) ) ) )
. Filterabscheidegrad gungen und protokollieren das Resultat. Wir erbringen diese Dienst-
+ Reinheitsklassen leistung fiir renommierte Kunden seit vielen Jahren zuverldssig und

« Recoverytest (Erholungszeit) neutral

Luftwerte: Wenn Luftstrome nicht unter Kontrolle sind.
Wer die Luft im Griff hat, hat das Klima im Griff. Wir messen die Luft-
stréme, die laminaren oder turbulenten Luftbewegungen und liefern

Luftwerte
die gewiinschten Informationen. Wir wissen, wie man sich in den

- Luftgeschwindigkeiten und die daraus laminaren Bereichen verhalten soll, wie Zugerscheinungen ermittelt
resultierende Zuluft- und Abluftmenge

- Luftwechsel im Raum (Reinigungs-
effekt)
+ Turbulenzgrad (turbulent oder laminar) Differenzdruck: Wenn der Nebenraum eine Rolle spielt.

Ein wirkungsvolles Mittel, um Rdume vor dusseren Einfliissen zu
schiitzen, sind Differenzdriicke. Sie entstehen durch unterschiedli-
che Luftvolumenstréme. Diese Technik wird im Spitalwesen sowie
in der Pharma- und Elektronikindustrie eingesetzt, denn Rein- und
Operationsrdume in Spitdlern funktionieren nur, wenn die definier-

werden und wie konkrete Massnahmen daraus resultieren kénnen.

Differenzdruck

- Differenzdriicke von Raum zu Raum ten Driicke eingehalten werden. Wir messen die Differenzdriicke von
- Differenzdriicke von Raum zur Atmos- Raum zu Raum, von Raum zur Atmosphére und tber Filter.
phdre

- Differenzdriicke Giber Filter



Visualisierung

- Stromungen in laminaren Bereichen
(Wdgekabinen, OP-Ausldsse usw.)
- Raumiiberdriicke

Keimzahlbestimmung

- Abklatschtests von Oberflachen
« Luftkeimzahlbestimmungen

Behaglichkeitsmessungen

- Temperatur und Feuchte in unmittel-

barer Ndhe
« Schalldruckpegel im Raum
- Licht bzw. Beleuchtungsstdrke
+ CO,Gehalt
« Turbulenzgrad

Visualisierung: Wenn das Problem nicht sichtbar ist.

Wirsind in der Lage, Raumstrémungen visuell zu erfassen. So kénnen
wir dem Kunden aufzeigen, wie sich die Raumbel{ftung in Bezug zu
seinem Prozess verhdlt. Diese Stromungen verhalten sich sehr unter-
schiedlich. Durch das Sichtbarmachen kénnen Schwachen aufgezeigt
und mit gezielten Massnahmen beseitigt werden.

Keimzahlbestimmung: Weil Sterilitit eine Lebensgarantie ist.

Wir bestimmen die mikrobiologischen Keimzahlen in der Luft und auf
Oberflachen. Nach Vorliegen der Testergebnisse wird der Reinigungs-
prozess angepasst und optimiert. Je nach Pilzbefall sind eingesetzte
Materialien auszutauschen oder mit speziellen Reinigungsmitteln zu
behandeln. Im Pharmabereich sind diese Tests unumgdnglich und ein
wichtiger Bestandteil der Qualitdtssicherung.

Behaglichkeitsmessungen: Wenn das Wohlbefinden gestort ist.

In Gebduden, in denen Menschen arbeiten oder die Freizeit verbrin-
gen, entscheidet die Behaglichkeit, ob man sich wohl fuhlt oder
nicht. Wir wissen, welche Kriterien die Behaglichkeit ausmachen und
welche Werte entscheidend sind. Wir kénnen innert kurzer Zeit eine
genaue Aussage machen, warum sich jemand nicht wohl fihlt. Oft
kénnen schon durch kleine Massnahmen grosse Unbehaglichkeiten
beseitigt werden.
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